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ceaux en fife on fera qui ies empechenl de se 
deplacer et assurent le maintien d'intervailes regu- 
liers et constants entre cea tuiea. 

Dans cette solution an probleme pose, il fdlait 
ecarter le prejuge defavorabie en vigueur dans les 
mEieux interesses, s'opposant a adopter des corps 
de remplissage plus volumineux et plus iourds 
que ceux utiiises jusqu'a present, solution permet- 
tant cependant de r6diser nn progres tant du 
point de vue technique que du point de vue eco- 
nomique, tout etant biem consid&e. 

L'invention peimet en efiEet, la fabrication d'flfi- 
ments relalivement volumineux, utilises comme 
corps de remplissage, et grare aiixqueJs les frais 
entraines par la pose des tubes a parois mincea 
connus sent notablement reduits, en meme temps 
que la position exaete de ces corps de remplis- 
sage «at beaucoup mieux assnree. 

Dans une forme de realisation prcfcrce de l'in- 
vention, les berceaux en fils on fers sont consti- 
tues par des treillie d'armature de type connu en 
soi, dntrfe en U, et de preference soudfe pat 
points, ces treiflis comportant, transversdement a 
leurs fers longitudinaux, des fers additionnels re- 
lies aux fers longitudinaux de ces berceaux et, 
par exemple, lies a ceux-ci. 

Lots de i'assemblage oa jonction de ces ber- 
ceaux, ceux-ci seront convenablement juxtaposes 
lateralement, de fagon que ieurs fers longitudinaux 
inferieuis se touchent sur toute ieur longueur, 
pour constituer des fers d'armature doubles. Apres 
que lea fers longitudinaux sup^eurs et inferieurs 
des berceaux auront et6 liSs aux fera tretnsverBaux 
supplementaires, I'entr'axe des berceaux se trou- 
vera maintenant unifoime et constant 

Pour empecher la penetration du beton dans les 
tubes, les extremites de ces tubes pourront etre 
fermees par des opercuies en carton, bois ou autre 
matiere appropriee, portant sur leur face toumee 
vers I'inteiieur des tubes des tasseaux en bois 



11 est d6j^ connu de pour voir de cavites les 
elements de construction en beton, de fagon a 
rSaliser une econoraie de poids. De telies cavites 
peuvent par exemple, etre constituees par des cou- 
ches d'air dans la magonnerie ou bien, lorsqu'il 
s'agit de dalles nervurees en beton arme, eiles 
peuvent etre obtenues par I'utilisation de corps 
creux de dilferentes f onnea, par exemple des coffres 
en bois ou en t61& 

H existe aussi, outre ces dalles nervurees, des 
dalles massives dans iesqueHes sont par exemple 
noyls des tubes en carton separes, lies a I'ar- 
mature pour leur maintien en place. Cea tubes 
sont disposes en reseivant entre eux un intervalle 
tel qu'aprSs la coulee du beton on obtiendra des 
nervures. En conservant un certain intervalle entre 
la partie inferieure de ces tubes et le bord inferieur 
de la dalle, on cree une couche de beton por- 
teuse, dans laquefle sera disposee I'armature. De 
telies dalles sont plus rigides que les dalles ner- 
vurees, Elles constituent un mode de construction 
de planchers qui, non seulement du fait de leur 
rigidite mais egalement en raiaon de leur fabri- 
cation facHe, presente des avantages imporlants par 
rapport a d'autres types de dalles. Comme corps 
de remplissage, on utilisait jusqu'a present, en 
re^e generale, des tubes de carton separes, cona- 
tituant un materiau bon marche et qu'U etait aisS 
de manipuler, du fait de leiur faiMe poids, ce 
qui facilitait leur pose. 

La presente invention a pour objet un mode de 
fabrication des ddles massives de ce genre, et 
■ die vise a amaiorer les moyena d'utilisation des 
tubes de carton en question, consid^res comme 
corps de remplissage. 

Conformement a l'invention, ce probleme est 
resolu du fait que deux ou plusieurs tubes a 
parois minces en carton bitume, en matiere syn- 
thetique ou autre, sont reunis pour constituer un 
corps de remplissage rigide, au moyen de ber- 
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orienfes verticaleRient, afin de rigldifier ces esttre- 
mites Ainsi, on empechera la defonnation des 
estremites des tubes on Jeur ecrasement, si par 
exemple, on marche sur ceUes-ei. 

En disposanl des tandes de treifiis metallique 
soudees par points, et fisees a la surface esteme 
des opercules de fermefure des tubes au moyen 
de fers transversaux dont la distance est egale 
a la distance deslree pour les tubes, on aesnrexa 
i'ecartBinent correct entre ces tubes, dans le sens 
horizonttd. Afin que Ira corps de rempilifisage por- 
tent biea sur Paimature itiferieure de la dalle, 
les exlremiles des fere transviersaus cintr^s en U 
ou en forme d'etriers, appartenant aux berceaiix 
en treiJlis, pomrront 8tre coudees pour former des 
pieds d'appui. 

D'autres particularites et caracteiistiques de I'ob- 
jet de I'invention ressortironi de la description qui 
va snivxef donnee a Tappui des exempli d'exe- 
cntion representes dans les dessins annexes, dans 
lesquels : 

La figure 1 est une coupe transversale passant 
par deux beiceaux en £ls ou fers d'aimature. 

La figure 2 montre une coupe transTCrsale pas- 
sant par plusieurs berceaux de ce genre, assem- 
hUs pour constituer un corps de remplissage, des 
tubes 6tant logfe dans ces berceauz; 

La figure 3 est une vue en plan du corps de 
remnlissaee represente dans la figure 2; 

La figure 4 est une viie en bout du corps de 
remiliseaste snivant la figure. 2; 

La figure 5 montre en coupe longitudinale nn 
tube ferme par nn opercnle a ses deus extrcmites, 
et 

La figure 6 montre en coupe transversale une 
daHe cnm-nortant des corps de remplissage r&lises 
sHivant I'inventkn. 

La figure I est une coupe transversale passant 
par deux beiceaux en fils ou fers d'armature. 
Ces berceaux sont obtenus en cintrant Une bande 
etroile de treillis d'armature, pour lui donner une 
section en TJ, et en y introduisant, transversale- 
mfint aux fers longitudinaux 2a, 2b et 2c de ces 
berceaux, des fers supplementaires 3 coudes en 
crochet k leurs extremitfe, ces demiers etant lies 
aux fers longitudinaux des berceaux. Ces berceaux 
sont juxtaiMS^s de fac^n que leura fers longitu- 
dinaux inferiewrs ext&rieurs 2a se touchent, pour 
constituer Un fer d'armatnre double. Les branebes 
des etriers 1 coudes en U aont legerement obliques 
et inelinees vers I'esterieur, de sorle qu'en vne 
du stockage et des transports, plusieurs berceaux 
pourront etre superposes et emboites les uns dans 
les autres. L'estremite inferieure des branches est 
coudee pour former des pie^ IS, afin que les 
berceaux puissent venir repoaer sur I'armature 
d'une poutre en beton aime, et permettent un 
ancrage satisfaisant de ces berceaux dans le beton. 



Dans le corps de lempBssage reprfeente dans 
la figure 2, quatre berceaux ont ete assembles. 
Dans cbaqae berceau est ioge un tube 5 a parois 
minces, par exemple en carton bitumine. Ces tubes 
sont maintenus en position correcte par les ber- 
ceaux. Les etriers 1 de deux berceatix consscutifs 
sont decales, coimne on i'a represente dans la 

La fermeture des extremites des tubes 5 peut 
8tre assuree de diffierentes manieres. Dans I'esem- 
ple de r^diaation represente (fig. 4 et 5) on utilise, 
afin d'assurer une rigidite plus grande de ces extrl- 
mites, des opercules de fermeture 7 en une ma- 
tiers appropriee, par exemple en carton, opercules 
introduitB dans les extremites des tubes, Ces oper- 
cules sont assembles par d'etroites bandes 9 d'un 
treillis d'armature. Afin d'augmenter encore la rigi- 
dite des opercules 7, et pour permettre la fixation 
des bandes de treillis 9 sur ces opercules, on 
utilise des tasseaus- de bois 8 disposes verticale- 
ment. Les etroites bandes de treillis se coraposent 
de fers longitudinaux reunis a des fers transver- 
saux 10, de prlfSrence par soudure par points. 
La distance entre les tubes 5 appartenant au corps 
de remplissage peut ainsi etre determinee en cboi- 
sissant un intervalle convenable entre les fers trans- 
versaux 10. 

La figure 5 montre comment les opercules 7 
sont disposes duns les extremites des lubes 5, cette 
figure montrant egalement les tasseaux de bois 8 
destinps a augmenter la rigidite de ces ooercules, 
et par consequent, celie des extremites dea tubes, 
cette figure representant anasi les bandes de treillis 
d'armature 9, 10. 

Pour dea portees importantes, les dalles massives 
ne sont pas economtqiiep, en raison do leur poids 
propre Sev€, du a leur forte epaisseur exigee par 
leur resistance slatiquc. Dans de tels cas, et afin 
de reduire le poids propre des dalles, on dispose 
a I'interieur de ceiles-ci des corps de remplis- 
sage. pour donner naissance a des cavites. 

Comrac le montre la figure 6, ces corps de rem* 
plissage sont juxtaposes de facon que, lors de la 
coulee du Leton, des nemires se fonnent entre 
les differents corps de remplissage. En Hargissant 
ces nerval^, on peut constituer des sous-poutres 
posaedant la r&iatance statique nScessaite, ces sous- 
poutres Stant logees a I'interieur de la section 
de la dalle, eontrairement a ce qu'il en est dans 
les sous-poutres normales, qui sont apparentes k 
la face inferieure de la dalle. 

La figure 6 montre encore comment les corps 
de remplissage sont immobilises dans le sens ver- 
tical, a I'interieur de la section de la dalle, c'est- 
a-dire comment eeux-ci sont maintenus a la distance 
Toulue par rapport a la face inferiejire de cette 
dalle. Sur le cofErage 14 de la dalle est d'abord 
posee Tarmature II assiirant la resistance statique 



necessaire, en utilisant des tasseaux d'ecarteraent 
15. L'armature 11 est assujettie au cofErage 14 
au moyen de cavaliers 16, ou autres dispositifs 
analogues. Sur l'armature inferieure 11 sont places 
{es corps de rempiissage, qui eont ensuite lies a 
l'armature 11 par ies pieds 13 terminaut ies bran- 
ches des etriers I. L'arniatuie sup^rieuie 12 est 
ensuite posee sur lea fers longitudinaux 2c des 
berceaux, et liee a ceux-ci. 

L'invention est egalement applicable avantageu- 
sement dans la fabrication d'elements de construc- 
tion destines a constituer des paxois veitic^es par 
exemple, ies corps de rempiissage etant constitues 
par des tubes, de la maniere preconisee suivant 
la demande. On pourra dors utiliser des tubes 
etahlis en materiaux appropries pour faire ofiS.ce 
de conduits de ventilation et de chauffage. ainsi 
que coniine passages pour ia pose de canalisations, 
et autres usages analogues. Dans ce cas, Ies corps 
de rempiissage, seront superposes les uns aux 
autres. II est possible auasi, en cLoisissant conve- 
nablement les tubes 5, et en assurant ia jonction 
convenable des corps de rempiissage, dans ie sens 
longitudinal de ces tubes, d'atiliser directement 
comme canalisations les cavites constituecs par ces 
tubes 5. 

RESUME 

A. Corps de rempiissage destines a consdtuer 
des cavites dans les elements de construction en 
bSton, oomportant des tubes en carton bitumine, 
en matiere aynthetique, ou autres mati^res analo- 
gues, caracteiises par le fait que deux ou plusieurs 
de ces tubes a parois minces, connus en eux-nieme!^, 
sent reunia en une structure rigide de corps de 
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rempiissage et maintenus a intervalles constants 
et reguliers, sans possibUite de deplacement late- 
ral reciproque, an moyen de berceaux en fila ou 
feiB d'armature; 

B. Corps de rempiissage suivant le paragraphe 
A, en outre caracterise en oe que : 

1° Les berceaux sent formes de bandes etroites 
de treillis d'atmatore connus en eux-memes, ciiti- 
trees en U et de preference soudees par points, 
et de fers additionnels orientes transversalement 
aux fers longitudinaux des berceaux, ces fers addi- 
tionnels etant relies et par exemple lies aux fers 
longitudinaux des berceaux; 

2° Les fers longitudinaux inferieurs de deux 
berceaux juxtaposes se touchent sur touts leur 
longueur, pour constituer un fer d'armature 
double; 

3° Les extremites des tubes sont fermeea par 
des opercules en bois, carton ou matiere analogue, 
portant sur leur face tournee vers Tinteiieur du 
tube des tasseaux en bois orientes verticalement, 
et destines a augmenter ia rigidile des extremites 
des tubes; 

4° Les opercules des tubes sont reunis entre 
eux par d'etroites bandes de treillis dont la dis- 
tance entre les fers transversaux est Sgde a la 
distance prevue entre Ies tubes ; 

,5° Les extremites des fers transversaux des ber- 
ceaux, ell forme d'etrier, sont coudees pour former 
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